Механические свойства титановых сплавов (типичные)

	Марка сплава
	Вид полуфа-бриката
	Размеры (диа-метр прутка или толщина листа, мм)
	Режим термообра-ботки
	Предел прочности, Мн/м2 ("0,1 кгс/ мм2)
	Относи-тельное удлинение, %

	ВТ5

ВТ5-1
	Пруток Лист
	10—60

0,8—10
	Отжиг

"
	750—950

750—950
	10

15—8*

	ОТ4-0 ОТ4-1

ОТ4

ВТ20

ВТ18
	Лист

"

"

"

Пруток
	0,3—10

0,3—10

0,5—10

1,0—10

25—35
	Отжиг

"

"

"

"
	500—650

600—750

700—900

950—1150

950—1150
	25—20

20—13 20—12

12—8

10

	ВТ6С

 

ВТ6

 

ВТ8

 

 

 

ВТ9

 

ВТ3-1

 

 

 

ВТ14

 

ВТ16

ВТ22
	Лист

 

Пруток

 

"

 

 

 

"

 

"

 

 

 

Лист

 

Пруток

"
	1—10

 

10—60

 

10—60

 

 

 

10—60

 

10—60

 

 

 

0,6—10

 

4—16

25—60
	Отжиг

Закалка и старение Отжиг

Закалка и старение Отжиг

 

 

Закалка и старение Отжиг

Закалка и старение Отжиг

 

 

Закалка и старение Отжиг

Закалка и старение Отжиг

"
	850—1000

1050

920—1120

1100

1000—1200

750 (при 450 °C) 600 (при 500 °C) 1200

1050—1250 

1200

1000—1200

750 (при 400 °C) 650 (при 450 °C) 1200

850—1070

1100—1200 

830—950

1100—1250
	12—8

8

10

6

9

 

 

6

9

6

8

 

 

6

8

6—4

16

10

	ВТ15
	Лист
	1—4
	Закалка

Закалка и старение
	850—1000

1300
	12

4


* Первое значение для минимальной толщины, второе — для максимальной.

